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Beschreibung

Sabaspray-Produkte sind Spriihkleber auf der Basis synthetischer und naturlicher Grundstoffe, wie z. B.
SBS, CR und PU, und sie enthalten organische Losemittel. Kennzeichnend fir diese Klebstoffe sind ihre
Benutzerfreundlichkeit, der niedrige Verbrauch und die weichen, dauerhaften Verbindungen.

Anwendungsbereiche

Sabaspray 5168 wird insbesondere in der Projektmdbelindustrie und in Anwendungen im Bereich der
Schaumkonfektion eingesetzt. Dieses Produkt ist hervorragend geeignet fur die Verklebung von
Verkleidungsmaterialien mittels thermischer Aktivierung. Fur verbesserte Eigenschaften kann es mit
Sabacure L gemischt werden.

Vorteile

- Ausgezeichnet versprihbar durch eine niedrige Viskositat

- Zusatzliche Sicherheit durch sehr hohe Temperaturbestandigkeit

- Leichte Verarbeitung, da der getrocknete Klebstofffilm klebefrei ist

« Flexible Produktionsanordnung aufgrund der Mdglichkeit der thermischen Aktivierung

Technische Daten*

Basis PU-Polymer

Losemittel brennbar

Viskositat (EN 12092) ca. 340 mPa.s

Dichte (EN ISO 2811-2) ca. 0,85 g/ml

Feststoffgehalt ca. 15%

Verbrauch (je Verbindung) ca. 100 g/m? abhangig von der Anwendung
Klebeoffene Zeit bis ca. 15 Minuten
Verarbeitungstemperatur Klebstoff zwischen +10 °C / +30°C

einkomponentig ca. -20 °C bis ca. +55 °C

Temperaturbestindigkeit
zweikomponentig ca. -20 °C bis ca. +110 °C

Maximale Endfestigkeit nach ca. 72 Stunden

Lager- und Transporttemperatur zwischen +10°C / +25°C
Reinigungsmittel Sabaclean 21

Lagerfahigkeit 6 Monate in ungeoffneter Verpackung

* Gemals dem SABA-Analyseverfahren geprift, wenn nicht anders angegeben.
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Unsere Empfehlungen und Gebrauchsvorschriften griinden auf dem heutigen Stand des Wissens und der Technik. Abnehmer und Benutzer haben unsere Produkte selbst
nach der von ihnen verlangten Anwendung und den Anforderungen zu beurteilen. Wir sind nicht haftbar, wenn unsere Produkte ohne Berlicksichtigung unserer Empfehlungen
und/oder Gebrauchsvorschriften angewandt werden. Fir unsere Empfehlungen, Gebrauchsvorschriften und die Lieferung unserer Produkte gelten die Allgemeinen
Bedingungen der SABA Dinxperlo BV
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Apparaturen

SABA liefert neben Klebstoffen auch Apparaturen, wie z. B. Spruhpistolen, Druckbehalter und Pumpen.
Dieses Sortiment wurde vom SABA Tech Center auf der Grundlage umfassender Priifungen und
langjahriger Praxiserfahrung zusammengestellt. Die richtige Kombination von Klebstoff und Apparatur
gewahrleistet die effizienteste Verarbeitung und eine hohe Endqualitat. Fiir mehr Informationen
verweisen wir auf das technische Merkblatt fur I6semittelhaltige Produkte 'SABA application sheet for
solvent-based products.' Fiir eine Beratung nach Mall wenden Sie sich bitte an unsere
Kundendienstabteilung, Telefonnummer +31 (0)315 65 89 99, oder schicken Sie eine E-Mail an
industry@saba.nl.

Verarbeitung

Klebstoff mit einer geeigneten Spriihpistole auftragen. Bei flachen Verklebungen kann einseitig gearbeitet
werden; die Verbindung ist dann direkt herzustellen. Bei Verklebungen, wobei die Verbindung unter
Spannung steht, missen beide Teile eingespriiht werden; anschlieRend miissen die Teile innerhalb der
klebeoffenen Zeit zusammengefligt und gut angedriickt werden. Verarbeitungsrichtlinie:

 Spruhdruck circa 4 Bar

- Dusendffnung 1,5 - 2,0 mm

- Kappendéffnung 1 mm groRer als Disendéffnung

 Sprihabstand 30 bis 40 cm

Aufgetragener Klebstoff kann thermisch aktiviert werden. Lassen Sie in diesem Fall die beiden
eingesprihten Teile ca. 1 Stunde lang trocknen. Driicken Sie die Teile nach dem Trocknen ca. 30
Sekunden aufeinander, wobei die Temperatur des Klebstofffilms ca. 65 °C betragt.

Sicherheitshinweise

SABA legt sehr groRen Wert auf eine sichere Benutzung und einen verantwortungsbewussten Umgang
mit seinen Produkten. Fur weitere Informationen Uber Sicherheitsaspekte verweisen wir auf das
betreffende SABA-Sicherheitsdatenblatt.

Wichtig

Produkte auf der Basis von PU-Polymeren werden fur die Verklebung von weichmacherhaltigen Tragern
verwendet. Wir méchten allerdings anmerken, dass das diesbezugliche Ergebnis von externen
Bedingungen, wie z. B. der Umgebungstemperatur und der Art des Weichmachers, abhangig ist.
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Fir verbesserte Eigenschaften, wie z. B. Wasserfestigkeit, Temperatur- und Weichmacherbestandigkeit,
kann Sabaspray 5168 als zweikomponentiger Klebstoff eingesetzt werden. In diesem Fall ist Sabaspray
5168 mit 5 Gewichtsprozenten Sabacure L zu mischen. Nach dem Mischen muss der Klebstoff innerhalb
von 8 Stunden verarbeitet werden. Moglicherweise wird die thermische Aktivierung durch Zugabe der
zweiten Komponente beeinflusst. In diesem Fall empfiehlt es sich, die Temperatur des Klebstofffilms auf ca.
75 °C zu erhdhen.

Fir ein optimales Ergebnis missen die zu verklebenden Untergriinde sauber, trocken und fettfrei sein,
und sie missen die richtige Verarbeitungstemperatur aufweisen. Bei einer relativen Luftfeuchtigkeit von
Uber 70% besteht eine erhéhte Gefahr der Kondensatbildung, die die Endqualitat der Verbindung
beeintrachtigen kann.

Kontakt

Unsere Kundendienstabteilung beantwortet Ihre Fragen gerne.
Rufen Sie sie unter +31 (0) 315 65 89 99 an oder schicken Sie eine E-Mail an industry@saba.nl.
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